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4) Apparelllage pour la preparation d'lmprlmes postaux prets a etre postes. 



I Les imprimes a traiter dans I'appareillage selon I'in- 
ntion penetrent d'abord dans une imprimante (2) du type 
sans impact, ou une matiere d'encrage dite "toner" est de- 
posee sur I'imprime sous commande d*un ordinateur, en 
meme temps qu'une matiere siliconee destines a faciliter la 
fixation de la matiere d'encrage. 

Les imprimes sont ensuite nettoyes de la matiere silico- 
nee par exemple a I'aide d'un solvant contenu dans un bac 
(23). Avantageusement, les imprimes passent ensuite sous 
une hotte (10) ou ils sont seches et recuperent sensible- 
ment leurs proprietes mecaniques initiales, si bien qu'ils 
sont ensuite plies et scelles dans un poste de pliage et 
sceliement classique (1 4). 
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La presente invention est relative a un appareillage 
pour la preparation de plis postaux scell6s, prets a §tre 
postes. 

Lors de l r envoi par la poste de plis postaux 
5 personnalises , portant chacun une adresse et scelles de 
fagon a interdire & des tiers de prendre connaissance 
d 1 informations reservees au destinataire, on utilise des 
machines speciales & grand debit, Ces machines sont 
aliment^es, en general, avec une bande de papier 

10 prfesentant, au molns sur un de ses bords, une s6rie de 
trous d 1 entrainement . Cette bande est le plus souvent 
r&alisee au prealable avec des indications communes & tous 
les plis postaux, et pliee en zigzag le long de lignes de 
pliage correspondant chacune a un bord transversal d'un 

15 imprime. La bande peut aussi etre livrfee en rouleau. La 
bande porte en outre, en des endroits pr6vus & l'avance, 
des zones enduites de colle activable, destinees au 
scellement de chaque pli. 

Dans 1 1 appareillage de preparation, la bande, 

20 entrainee grSce a ses roues d 1 entrainement, traverse 
d'abord une imprimante, commandee en general par un 
ordinateur. Cette imprimante porte, aux endroits 
convenables, 1' adresse et les informations conf identielles 
de chaque pli postal. Ensuite, la bande, entrainfee encore 

25 gr&ce & ses trous d 1 entrainement, penfetre dans un poste de 
pliage et scellement, ou elle est decouple en plis 
individuels, et ou ceux-ci sont plies puis scelles, de 
preference par action d'une forte pression mecanique a 
froid sur les zones pre-enduites de colle. 

30 R6cemment, il est apparu sur le marche de nouvelles 

imprimantes du type dit " non- impact 11 , qui operent en 
deposant sans percussion sur le support en papier ou 
analogue un moyen d ! impression sous forme de poudre, dit 
"toner", ainsi qu'une mati&re siliconee destinee a 

35 amfeliorer la fixation du moyen d f impression. 

On sait depuis longtemps que les matidres siliconees 
constituent des moyens anti-adhesif s. Pour cette raison, 
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la mati£re siliconfee deposfee par ces nouvelles imprimantes 

nuit a la quality des scellements effectues ensuite, et 

cette qualite risque de devenlr inferieure aux 

prescriptions des utilisateurs. 
5 Ce fait constitue un obstacle a 1 1 introduction des 

imprimantes modernes dans les appareillages de preparation 

de plis postaux scell6s, prets a etre postes. 

La pr6sente invention a pour but de resoudre ce 

probleme, et de fournir un appareillage incluant une 
10 imprimante modeme, qui depose une mati^re siliconee sur 

l'imprime, et procurant cependant des scellements 

d'excellente qualite. 

Pour obtenir ce resultat, l f invention fournit un 

appareillage pour la preparation de "mailers" prets a Stre 
15 postfes, comprenant : 

- une imprimante, 

- un poste de pliage et scellement, 

- des moyens d 1 acheminement d 1 imprimes d ' abord a 
travers 1 T imprimante, puis a travers le poste de pliage et 

20 scellement, ou les imprimes ayant regu des informations 
par l 1 imprimante sont plies et scelles par action d'une 
forte pression sur des zones pre-enduites de colle, 

cet appareillage ayant pour particular! te que : 

1) l f imprimante est du type "non-impact" dans 
25 lequel une matiere siliconee est depos^e sur l'imprime en 

meme temps que le "toner" servant a 1 1 impression, et 

2) un poste d 1 enlevement du silicone est 
intercaie sur le trajet des imprimes entre 1 1 acheminement 
et le poste de pliage et scellement* 

30 11 aurait pu paraxtre logique d'empecher la matiere 

siliconee d'atteindre les zones prevues pour le 
scellement, car celles-ci sont en dehors des zones 
r£serv£es pour l'ecriture. Cela peut se faire par des 
modifications de 1 1 imprimante, par exemple en prevoyant 

35 des caches appropri6s. On pourrait aussi disposer au 
prealable des bandes de protection amovibles sur les zones 
de scellement des imprimes- Les premieres de ces solutions 
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imposent des operations supplementaires lors de 
changements de type d'imprime. Les secondes obligent a 
modifier le poste de pliage et scellement, et peuvent 
poser des probl£mes de production de dechets. 
5 Avantageusement, le poste d ' enlevement du silicone 

comprend un dispositif de mouillage ou l'imprime en 
deplacement est mis en contact avec un bloc de matiere 
hydrophile imbibe d'un solvant apte & dissoudre ladite 
matiSre siliconee, et une hotte d T aspiration des vapeurs 

10 de solvant. 

On aurait pu craindre que la presence d'un solvant 
soit de nature a degrader les performances de la colle, et 
que des precautions particulieres soient n6cessaires. De 
fagon surprenante, cet inconvenient n ! est pas apparu. La 

15 quantity de matiere siliconee a enlever est faible, si 
bien que le temps de contact avec le solvant peut etre 
reduit, et que la majeure partie de la colle n f est pas 
affectfee. Les colles usuelles peuvent done etre utilisees. 
Le passage de l'imprimfe dans la hotte d ! aspiration des 

20 vapeurs de solvant elimine les restes de ce solvant et 
suffit en general a restituer & 1 1 imprime ses 
caracteristiques physiques et chimiques habituelles a 
1 ! entree du poste de pliage et scellement. 

Au cas ou la quantite de matiere siliconee est 

25 relativement importante, on peut prevoir, pour eviter 
toute difficulty que dans la hotte il est prevu une buse 
de sechage apte a souffler de l'air chaud vers l 1 imprime. 

L T invention va maintenant etre exposee de fagon plus 
detaillee & l'aide d'exemples pratiques illustres avec les 

30 dessins parmi lesquels : 

Figure 1 est une vue en coupe schfematique d f un 
appareillage selon 1' invention. 

Figure 2 est une vue analogue d 1 un autre 
appareillage selon l f invention. 

35 Sur ces figures, des elements analogues portent des 

reperes identiques. 
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Les appareillages decrits aux figures comprennent 
chacun un dispositif d 1 alimentation 1 en imprimes 
comportant des zones destinees a recevoir des informations 
personnalisfees et des zones de colle activable. De tels 
5 imprimes sont bien connus en eux-memes. A la figure 1, les 
imprimes sont representes comme fournis sous forme de 
bande continue pliee en zigzag. A la figure 2, ils sont 
repr6sent§s comme fournis sous forme d'une bande continue 
mise en rouleau. Les imprimis pourraient aussi Stre livr6s 
10 sous forme de feuilles, ou liasses, d£ja separees les unes 
des autres. 

Les imprimis traversent ensuite une imprimante 
commandee par ordinateur, symbolisfee en 2, et qui est du 
type sans impact dans lequel le depot d f une matiere 

15 d f encrage dite "toner" sur une face de l'imprime est 
accompagnfe du depdt d'une matiere silicon&e. 

A sa sortie de l 1 imprimante 2, dans la version de la 
figure 1, la bande 3 d f imprimes (ou eventuellement la 
serie de feuilles separees) passe entre un rouleau 

20 d 1 entrainement 4 et un applicateur de solvant 5 constitue 
d 1 un bloc 6 de matiere poreuse souple, analogue a une 
eponge, taille pour former une sorte de racloir, et qui 
est partiellement immerge dans un bac 7 contenant un 
solvant. Un ressort 8 pousse le bloc 6 en direction du 

25 rouleau 4, de fagon a assurer un contact continu entre le 
bloc 6 et la face de l'imprime qui a regu la matiere 
silicon6e. On pourrait aussi prfevoir un moyen de 
deplacement du bloc 6 S va-et-vient en direction de 
I'imprime, de fagon & ce que le contact avec le solvant 

30 n T ait lieu que sur les zones ou la matiere siliconee est 
g£nante. 

On a represents de fagon symbolique en 9 des moyens 
de synchronisation de la rotation du rouleau 4 avec les 
moyens d 1 entrainement contenus dans 1 1 imprimante 2 . 
35 La bande 3 (ou la serie de feuilles separees),, apr§s 

avoir quitte 1 1 applicateur de solvant 5, est pratiquement 
debarrass6e de la mati&re siliconee deposee sur elle, et 
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qui est passee sur le bloc 6. Elle passe ensuite devant 
une hotte d 1 aspiration 10, reliee a des moyens 11 
d 1 aspiration et de capture des vapeurs de solvant. A 
l'intferieur de la hotte 10 est prevue une buse 12, reliee 
5 & une source d'air chaud 13 , et dlspos§e pour projeter 
l'air chaud sur la bande 3 ou les feuilles separees. 

Apres avoir quitte la hotte 10 , la bande (ou les 
feuilles separees ) p6netre dans un poste de pliage et 
scellement 14, de type classique, et qui ne sera pas 

10 dfecrit en detail. Ce poste est ici un appareil "Postmatic" 
(marque deposee) commercialism par la Societe frangaise 
"MOORE FRANCE " • II comprend des moyens pour separer les 
imprimis individuels, si cela n'a pas ete fait au 
prealable, des moyens de pliage des imprimes individuels, 

15 et des moyens de scellement, qui agissent ici a froid, par 
application d'une forte pression sur les zones garnies de 
colle. 

D f autres moyens de scellement sont possibles, en 

fonction de la nature de la colle. 
20 On a symbolise en 15 des moyens de synchronisation 

du poste de pliage et scellement 14 avec l'imprimante 2 et 

le rouleau d ! entrainement 4. 

Les imprimes prSts a etre postfes 16 sortent du poste 

de pliage et scellement. 
25 La distance entre les points ou un imprime quitte 

1 1 applicateur de solvant 5 et celui ou il quitte la hotte 

10 est calculee, en fonction de la vitesse de deplacement 

des imprimfes, pour que la colle ne soit pas activfee par le 

solvant au point de perturber le fonctionnement du poste 
30 de pliage et scellement 14. Bien evidemment, le solvant ne 

doit pas non plus degrader l'efficacite de la colle apres 

activation et/ou scellement. 

L'intensite du sechage op6re dans la hotte 10 doit 

etre telle que la matiere des imprimes ait recouvre a la 
35 sortie l'essentiel des proprietes mecaniques qu'elle 

aurait eues en 1 1 absence du solvant . En particulier sa 

rigidite doit etre de preference suffisante pour permettre 
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les operations de pliage subsequentes, sans modification 
du materiel de pliage et scellement existant. Cependant, 
au cas ou cela se revfelerait difficile, on peut, sans 
sortir de l f invention,, pr6voir des modifications mineures 
5 du poste de pliage et scellement 14. 

La nature du solvant n'est pas indiqu^e ici. En 
effet, chaque fabricant d'imprimes dispose de ses colles 
specif iques, et la matifere siliconee est variable selon le 
constructeur d 1 imprimantes . II est a la portee de l'homme 

10 de metier de choisir, feventuellement par des essais, la 
composition du solvant apte a enlever rapidement la 
matiere siliconee sans altferer la colle. 

L 1 appareillage decrit a la figure 2 differe de celui 
de la figure 1 essentiellement par la structure de 

15 1 1 applicateur de solvant 5. 

Celui -ci comporte un rouleau 20 dont la peripherie 
est en matiere "hydrophile" , c'est-a-dire une matiere 
poreuse, souple, analogue & celle du bloc 6 de la figure 
1. Ce rouleau est entrain^ en rotation, par des moyens non 

20 representes, dans le meme sens que le rouleau 
d 1 entrainement 4 contre lequel il presse la bande 3, comme 
indiqufe par la fleche 21. II en resulte que, au contact de 
l f imprim6, il refoule la matiere siliconee dans la 
direction oppos§e a celle du dfeplacement de la bande, en 

25 mSme temps qu'il dissout cette matiere siliconee. Un 
cylindre mouilleur 22 est en partie immerge dans le 
solvant contenu dans un bac 23, et il est en contact 
permanent avec le rouleau 20 en mati&re hydrophile, sur 
lequel il depose du solvant. Une brosse 24, en forme de 

30 cylindre , est entrain^e en rotation dans le meme sens que 
le rouleau 20 en matiere hydrophile, et vient debarrasser 
celui-ci de la matiere siliconee et des impuretes 
feventuelles qui subsistent sur la surface du rouleau 20. 
La bande 3 est ainsi parfaitement nettoy6e. 

35 Les figures 1 et 2 sont relatives & un appareillage 

dans lequel l'imprimante depose des inscriptions, et, par 
consequent, de la mati&re siliconee, sur une seule face 
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des imprimes. Dans le cas ou de la matiere silicon§e est & 
enlever sur les deux faces des imprimes, il est 
necessaire, notamment, de prSvoir deux applicateurs de 
solvant et d T adapter la forme de la hotte. Ces 
5 modifications sont a la portSe de I'homme de metier. 
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REVENDICATION 

1. Appareillage pour la preparation de "mailers" 
pr£ts a Stre postfes, comprenant : 

- une imprimante ( 2 ) , 

5 - un poste de pliage et scellement (14), 

- des moyens d ! acheminement d ! impr imes d T abord a 
travers 1 1 imprimante (2), puis a travers le poste de 
pliage et scellement (14), ou les imprimes ayant regu des 
informations par 1' imprimante (2) sont plies et scelles 

10 par action d'une forte pression sur des zones pre-enduites 
de colle, 

caracterise en ce que : 

1) l f imprimante (2) est du type "non- impact 11 
dans lequel une matiere siliconfee est deposee sur 

15 l'imprime en m§me temps que le "toner" servant a 
1 1 impression, et 

2) un poste (5, 10) d 1 enlevement du silicone 
est intercale sur le trajet des imprimes entre 
1 1 acheminement et le poste de pliage et scellement (14). 

20 2. Appareillage selon la revendicat ion 1, 

caractferise en ce que le poste d 1 enlevement du silicone 
comprend un dispositif de mouillage (5) ou l'imprime en 
deplacement est mis en contact avec un bloc de matiere 
hydrophile (6; 20) imbibe d r un solvant apte a dissoudre 

25 ladite matiere siliconee, et une hotte d 1 aspiration (10) 
des vapeurs de solvant. 

3. Appareillage selon la revendication 2, 
caracterise en ce que, dans la hotte (10), il est prevu 
une buse de s6chage (12) apte a souffler de l'air chaud 

30 vers l f imprim§. 

4, Appareillage selon la revendication 2 ou 3, 
caracterise en ce que : 

- le poste de pliage et scellement (14) est 
constitue d ! un materiel classique utilisable avec une 

35 imprimante d'un type ne deposant pas de matiere siliconee 
sur les imprimSs, et 
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- la hotte ( 10 ) , avec 6ventuellement la buse de 
sechage ( 12 ) , est d 1 une puissance suf f isante pour qu 1 un 
imprime sortant de la hotte ait sensiblement les memes 
caractferistiques m6caniques qu'un imprime qui n f a pas ete 
mis en contact avec le solvant, et, en particulier, 
presente une rigidite suffisante pour un pliage 
satisfaisant dans le poste de pliage et scellement (14) 
sans modification de celui-ci. 
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